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La presente invention est relative a un 
procede de preparation d un mastic, dans le- 
ft ucl on utilise deux produits que 1 on melange 
inunediatemeiit avant I'einploi et dont le pre- 
5 rnier eonstitue Tadhesii et eontient an moins 
mi carbonate et line hnile siccative, tandis que 
h second est une pate siccative. 

II est eonnu d'utiliser, pour la formation 
dun mastic, un melange de deux compositions 
io dont Tune constitue Tadhesif , tandis • que 
Pautre est une pate siccative. Totitefois, les 
melanges de ce genre utilises jusqu a present 
ne conviennent pas, d'une facon sat.isfaisante, 
poor adherer a des parois metalliques. 
is La presente invention a notamment pour 
but de remfidier a. cet inconvenient. 

A cet eff et, selon le procede suivant Tin- 
vent ion, on obtient la pate siccative precitee 
en melangeant un oxyde d un mc§tal polyva- 
20 lent, des silicates d'aluminiiim, de Pean et Tin 
eatalyseur pour le dureissement fonne ati 
moins en partie d'un oxyde de fer. 

Selon une forme de realisation avanta- 
•reuse du procede suivant Hnvention, on me- 
ss iangc a. Tadhesif un oxyde de fer. 

La presente invention a egalenient pour 
objet le mastic bbtenu par lc procede selon 
1'inventionr 

L'adhesif pent etre constituS dam melange 
30 de craie ou d'autres carbonates, tels que cenx 
<le magnesium, de strontium, de barium, dans 
des proportions en poids de 79 a 89%, d'hui- 
les sieeatives, dans des proportions de 10 a 



20 %, efc d'oxydes de fer, dans des proportions 
de 0,5 a 3 °/o. ss 

La pate siccative peut contenir, melanges, 
GO a 70 % d'oxyde d'un metal polyvalent (bi, 
tri...) autre que le fer et le chrome, 10 a 
15 % de silicates d'aluminium, 7 k 13 % d'eau, 
S a 10 °/o d'oxydes de fer et 7 a 15 %> de com- 40 
pases de chrome (oxydes ou sels), les oxydes 
de fer et les sels de chrome constituant le 
eataJyseur de durcisseinent qui, en outre, peut 
cventuellement comprendre tme charge. 

La prise s'ef f ectue par * le dureissement 43 
accelere des huiles siccatives sous 1'aetion des 
oxydes de metaux polyvalents et de l'oxygene 
de l'air. De plus, la presence de. silicates et 
d'oxyde de fer provoque une grande adhe- 
rence du mastic aux charpentes metalliques. so 

II n'est pas strictement indispensable qtie 
l'adhesif contienne de i'oxyde de fer, la pro- 
portion d'oxyde de fer dans la pate siccative 
pouvant etre choisie pour tenir compte de 
l'absence eventuelle d'oxyde de fer dans Tad- ss 
liesif ; toutefois, la presence d'oxyde de fer 
dans l'adhesif donne a celui-ci un eclat parti- 
culier qui permet de l'identifier facilement. 

Immediatement avant l'emploi du maistic, 
les deux produits sont melanges, par exemple, eo 
dans des proportions de 10 parties de Tadhe- 
sif pour une partie de la pate siccative. Par sa 
composition, le mastic obtenu peut etre appli- 
que d'une fagon tree aisee sur les endroits 
requis. ss 



Ci-apres, un cxeniple d'nne 



ntHisfe: en poids 

adhesif: craie 84% 

hnile de lin 15 % 

oxyde de fer 1 % 

pate siccative: litharge 62% 

kaolin 11 % 

eau 10% 

oxyde de fer 7 % 



i° oxyde de chrome 10 % 

Lemploi de ce mastic permet de peindre 
eelui-ci deux on trois jours apres son applica- 
tion, tandis que le dureissement continue sous 
la couche protectrice de la peinture, sans 
is apport d'oxygene oxterieur. 

REVENDI CATIONS : 
I. Procede de preparation d'un mastic dans 
lequel on utilise deux produits que Ton me- 
lange, immediatement avant Pemploi, et dont 
20 le premier constitue I'adhesif et cbntient au 
moins un carbonate et une huile siccative, tan- 
dis que le second est une pate siccative, pro- 
cede earacterise en-ce qu'on obtient la pate 
siccative preeitee en melangeant un oxyde 
25 d ? un metal polyvalent, des silicates d'alumi- 
nium, de Peau et un catalyseur pour le dur- 
cissement forme au moins en partie d'un 
oxyde de fer. 

II. Mastic obtenu par le procede selon la 
30 revendication I. 



i / SOUS-EEVENDICATIONS : 

1. Procede scion la revendication I, earac- 
terise en ce que 3e catalyseur precite contient 
en outre un compose de chrome. 

2. Procede selon la sous-revendieation 1, ss 
. earacterise en ce que le catalyseur contient de 

Poxyde de chrome. 

3. Procede selon la sous-revendieation 1, 
earacterise en =ce que le catalyseur contient 
un sel de chrome. ^ 

4. Procede selon la sous-re vendication 1, 
earacterise en ce que le eatalyseur contient 
encore une charge. 

5. Procede selon la revendication I, earac- 
terise en ce qn on melange a. Padhesif un *s 
oxyde de fer. 

6. Procede selon la sous-revendication 1, 
earacterise en ce qu'on utilise, comme adhesif 
un melange eontenant, en 'poids : carbonates: 
79 a 89 °/o; huiles siccatives: 10 a 20 %, tandis so 
qu'on utilise, comme pate siccative, un me- 
lange eontenant: oxydes de fer: 5 a 10%; 
compose de chrome: 7 a 15%; oxyde d'un 
autre metal polyvalent que le fer et le chrome • 
60 a. 70 %; silicates d aluminium: 10 a 15 %; ss 
eau: 7 a 13 %, et qu'on melange ces produits 
dans des proportions, en poids, de 10 parties 
de Padhesif pour une partie de la pate sicca- 
tive, 

7. Procede selon les sous-revendieations 5 6o 
et 6, earacterise en ce que Padhesif contient 
0,5 a 3 % d'oxyde de fer. 
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